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Tabla Seleccion de la Herramienta 4
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Bruinidores para diametros comprendidos entre 25,15 - 66,67 mm :
2HP28 30
3HP28 31
4HP28 32
5HP28 33
2HR28 34
3HR28 35
4HR28 36
5HR28 37
Bruinidores para diametros comprendidos entre 44,0 - 68,0 mm :
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PASANTE

SIN

CON RANURAS

CONAPOYOS

INTERRUPCIONES O EN CEER
CORTO | LARGO CHAVETERO TANDEM
FiKG
4,70-6,22 mm HK6 | HBLG HBL6 HBL6
AK8
6,22 - 7,82 mm Hks | HBLS CH8 HBLS HBLS
AKT0
7,82-9,40 mm HK10 | HBL10 CH10 HBL10 HBL10
AKT2
9,40 - 12,57 mm HK12 | HBL12 CH13 HBL12 HBL12
AKT6
12,57 - 15,72 mm HK16 | HBL16 CH16 HBL16 HBL16
AK20
15,72 - 18,90 mm HK20 | HBL20 CH20 HBL20 HBL20
HBALZ0 HBAL20 HAK20
18,90 - 19,68 mm HAK20 | HAL20 CH20 HAL20 HBAL20
HAL20
HBALZ0 HBAL20 HAK20
19,68 - 25,25 mm HAK20 | HAL20 CH25 HAL20 HBAL20
HAL20
HBAL20 HAK20
HAK20
25,25 - 26,19 mm HAL20 CH35 HP28 HBAL20
upag | HP28 HAL20
HR28
HAK20
HBAL20
26,19 - 31,75 mm HP28 | HP28 CH35 HP28 o
HR28
31,75 - 34,92 mm HP28 | HP28 CH35 HP28 HR28
34,67 - 44,45 mm HP28 | HP28 CH44 HP28 HR28
HP28 CH57 AR28
44,20 - 57,15 mm HHC44 | HP28 HHC44 HP28 HHC44
HP28 CH70 AR28
56,90 - 69,85 mm HHC44 | HP28 HHC44 HP28 HHC44
69,85 - 142,0 mm HNB0O HNG0O HNGB0O




Gama de diametros: 4,70 mm - 6,22 mm
PIEDRA ABRASIVA
CUNA
BRUNIDOR PIEDRA ABRASIVA
CUNA ;
~
50
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BRUNIDOR / /
CASQUILLO
ADAPTADOR RECTIFICADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. ~ CASQUILLO TIPO

BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA

4,70-4,83 HK6 470T CR 470

4,93-4,95 HK6 493T CR 493

4,95 -5,07 HK6 495T CR 495

5,07 - 5,21 HK6 507T CR 507

5,21-5,33 HK6 521T CR 521

HK6 5,33-5,46 HK6 533T AD6 HK6C CR 533 HK6

5,46 - 5,59 HK6 546T CR 546

5,59 - 5,71 HK6 559T CR 559

5,71-5,84 HK6 571T CR 571

5,84 - 5,97 HKG6 584T CR 584

5,97-6,10 HK6 597T CR 597

6,10 - 6,22 HK6 610T CR 610

N OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)

ALUMINIO HK6 E1514 1,40 HK6 E1912 0,30
BRONCE HK6 E1514 1,40 HK6 E1912 0,30
METAL DURO HK6 H1512 0,50 HK6 E1812 0,10
FUNDICION HK6 E1514 0,50 HK6 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK6 E1612 0,80 HK6 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK6 H1514 0,75 HK6 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK6 H1512 0,30 HK6 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK6 H1612 0,70 HK6 E1812 0,10
Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para bruiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 4,70 mm - 6,22 mm
PIEDRA ABRASIVA
BRUNIDOR PIEDRA ABRASIVA
CUNA ;
E—
— 66
35
[
\ —
\ BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. ADAPTADOR CURA CASQUILLO TIPO

BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR RECTIFICADOR PIEDRA

4,70 -4,83 HBL6 475T CR 475

4,93 -4,95 HBL6 493T CR 493

4,95-5,07 HBL6 495T CR 495

5,07 - 5,21 HBL6 507T CR 507

5,21-5,33 HBL6 521T CR 521

HBL6 5,33-5,46 HBL6 533T AD6 HBL6C CR 533 HL6

5,46 - 5,59 HBL6 546T CR 546

5,59-5,71 HBL6 559T CR 559

5,71-5,84 HBL6 571T CR 571

5,84 -5,97 HBL6 584T CR 584

5,97 - 6,10 HBL6 597T CR 597

6,10 - 6,22 HBL6 610T CR 610

AL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)

ALUMINIO HL6 E1514 1,40 HL6 E1912 0,30
BRONCE HL6 E1514 1,40 HL6 E1912 0,30
METAL DURO HL6 H1512 0,50 HL6 E1812 0,10
FUNDICION HL6 E1514 0,50 HL6 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL6 E1612 0,80 HL6 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL6 H1514 0,75 HL6 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL6 H1512 0,30 HL6 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL6 H1612 0,70 HL6 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de bruiiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 6,22 mm - 7,82 mm

PIEDRA
BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA

CURA L
B~ ]
ADAPTADOR ~
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BRUNIDOR /

(MUY RECOMENDADOS PARA ENGRANAJES)

CASQUILLO
RECTIFICADOR

TIPO RFA.
BRUNIDOR SAA DE(rIr?rl'rf\)METROS BRUNIDOR ADAPTADOR Rggflgltgklls%R PI-II-EIECR)’A

6,22 - 6,35 CH8 622T CR 622
6,35-6,48 CH8 635T CR 635
6,48 - 6,60 CHB8 648T CR 648
6,60 - 6,73 CH8 660T CR 660
6,73 - 6,86 CH8 673T CR 673
6,86 - 6,98 CH8 686T CR 686

CH8 6,98 -7,11 CH8 698T ADS cHe C CR 698 CH8
7,11-7,24 CH8 71T CR 711
7,24 -737 CH8 724T CR 724
7,37-749 CH8 737T CR 737
7,49-7,62 CH8 749T CR 749
7,62-7,82 CH8 762T CR 762

L OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH8 E1514 1,40 CH8 E1912 0,30
BRONCE CH8 E1514 1,40 CH8 E1912 0,30
METAL DURO CH8 H1512 0,50 CH8 E1812 0,10
FUNDICION CH8 E1514 0,50 CH8 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH8 E1612 0,80 CH8 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH8 H1514 0,65 CH8 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH8 H1512 0,45 CH8 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH8 H1612 0,30 CH8 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 6,22 mm - 7,82 mm
PIEDRA ABRASIVA
BRUNIDOR PIEDRA ABRASIVA
CUNA
SN
~
79
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BRUNIDOR CASQUILLO
ADAPTADOR RECTIFICADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. - CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
6,22 - 6,35 HK8 622T CR 622
6,35-6,48 HK8 635T CR 635
6,48 - 6,60 HK8 648T CR 648
6,60 - 6,73 HK8 660T CR 660
6,73 - 6,86 HK8 673T CR 673
HK8 6,86 - 6,98 HK8 686T ADS HK8C CR 686 HK8
6,98 - 7,11 HK8 698T CR 698
7,11-724 HK8 711T CR711
7,24 -7,37 HK8 724T CR 724
7,37 -7,49 HK8 737T CR 737
7,49 -7,62 HK8 749T CR 749
7,62-7,82 HK8 762T CR 762
e OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK8 E1514 1,40 HK8 E1912 0,30
BRONCE HK8 E1514 1,40 HK8 E1912 0,30
METAL DURO HK8 H1512 0,50 HK8 E1812 0,10
FUNDICION HK8 E1514 0,50 HK8 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK8 E1612 0,80 HK8 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK8 H1514 0,75 HK8 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK8 H1512 0,30 HK8 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK8 H1612 1,00 HK8 E1812 0,10
Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HBL3

Gama de diametros: 6,22 mm - 7,82 mm

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRA ABRASIVA

CUNA
\q‘ \|

BRUNIDOR
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BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. g CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
6,22 - 6,35 HBL8 622T CR 622
6,35-6,48 HBL8 635T CR 635
6,48 - 6,60 HBL8 648T CR 648
6,60-6,73 HBL8 660T CR 660
6,73 -6,86 HBL8 673T CR 673
HBLS 6,86 - 6,98 HBL8 686T AD8 HBLSC CR 686 HL8
6,98 - 7,11 HBL8 698T CR 698
7,11-724 HBL8 711T CR711
7,24 -7,37 HBL8 724T CR 724
7,37 -7,49 HBL8 737T CR 737
7,49-7,62 HBL8 749T CR 749
7,62-7,82 HBL8 762T CR 762

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL8 E1514 1,40 HL8 E1912 0,30
BRONCE HL8 E1514 1,40 HL8 E1912 0,30
METAL DURO HL8 H1512 0,50 HL8 E1812 0,10
FUNDICION HL8 E1514 0,50 HL8 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL8 E1612 0,80 HL8 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL8 H1514 0,75 HL8 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL8 H1512 0,30 HL8 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL8 H1612 1,00 HL8 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 7,82 mm - 9,40 mm

PIEDRA

CUNA -
BRUNIDOR
N PIEDRA ABRASIVA
CUNA
ADAPTADOR
—
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K CASQUILLO
BRUNIDOR RECTIFICADOR
(MUY RECOMENDADOS PARA ENGRANAJES)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
7,82 -8,03 CH10 782T CR 782
8,03 - 8,20 CH10 803T CR 803
8,20 - 8,41 CH10 820T CR 520
8,41 - 8,61 CH10 841T CR 841
H1 ’ ’ AD1 H1 H1
CH10 8,61 - 8,81 CH10 861T 0 cHi0C CR 861 CH10
8,81-8,99 CH10 881T CR 881
8,99-9,19 CH10 899T CR 899
9,19-9,40 CH10 919T CR919

AL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH10 E1514 1,40 CH10 E1912 0,30
BRONCE CH10 E1514 1,40 CH10 E1912 0,30
METAL DURO CH10 H1512 0,50 CH10 E1812 0,10
FUNDICION CH10 E1514 0,50 CH10 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH10 E1612 0,80 CH10 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH10 H1514 0,65 CH10 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH10 H1512 0,45 CH10 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH10 H1612 0,30 CH10 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 7,82 mm - 9,40 mm
PIEDRA ABRASIVA
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CUKRA = PIEDRA ABRASIVA
BRUNIDOR CUNA
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BRUNIDOR
CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR Eut RECTIFICADOR PIEDRA
7,82 -8,03 HK10 782T CR 782
8,03 -8,20 HK10 803T CR 803
8,20 - 8,41 HK10 820T CR 820
HK10 8,41 - 8,61 HK10 841T AD10 HK10C CR 841 HK10
8,61 -8,81 HK10 861T CR 861
8,81-8,99 HK10 881T CR 881
8,99-9,19 HK10 899T CR 899
9,19-9,40 HK10 919T CR919
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK10 E1514 1,40 HK10 E1912 0,30
BRONCE HK10 E1514 1,40 HK10 E1912 0,30
METAL DURO HK10 H1512 0,50 HK10 E1812 0,10
FUNDICION HK10 E1514 0,50 HK10 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK10 E1612 0,80 HK10 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK10 H1514 0,75 HK10 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK10 H1512 0,30 HK10 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK10 H1612 1,00 HK10 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de bruiiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HBL10

Gama de diametros:

7,82 mm -

9,40 mm

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRA ABRASIVA
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BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
7,82-8,03 HBL10 782T CR 782
8,03 -8,20 HBL10 803T CR 803
8,20 - 8,41 HBL10 820T CR 820
HBL10 8,41 -8,61 HBL10 841T AD10 HBL10C CR 841 HL10
8,61 -8,81 HBL10 861T CR 861
8,81-8,99 HBL10 881T CR 881
8,99-9,19 HBL10 899T CR 899
9,19-9,40 HBL10 919T CR 919

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL10 E1514 1,40 HL10 E1912 0,30
BRONCE HL10 E1514 1,40 HL10 E1912 0,30
METAL DURO HL10 H1512 0,50 HL10 E1812 0,10
FUNDICION HL10 E1514 0,50 HL10 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL10 E1612 0,80 HL10 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL10 H1514 0,75 HL10 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL10 H1512 0,30 HL10 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL10 H1612 1,00 HL10 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 9,40 mm - 12,57 mm

BRUNIDOR

PIEDRA ABRASIVA
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BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS Y ENGRANAJES)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
9,40-9,78 CH13 0940T CR 0940
9,78 - 10,16 CH13 0978T CR 0978
10,16 - 10,57 CH13 1016T CR 1016
10,57 - 10,97 CH13 1057T CR 1057
H1 ’ ’ AD1 H1 H1
CH13 10,97 - 11,35 CH13 1097T 3 cH13C CR 1097 CH13
11,35 - 11,76 CH13 1135T CR 1135
1,76 - 12,17 CH13 1176T CR 1176
12,17 - 12,57 CH13 1257T CR1217

AL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH13 E1514 1,40 CH13 E1912 0,30
BRONCE CH13 E1514 1,40 CH13 E1912 0,30
METAL DURO CH13 H1512 0,50 CH13 E1812 0,10
FUNDICION CH13 E1514 0,50 CH13 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH13 E1612 0,80 CH13 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH13 H1514 0,65 CH13 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH13 H1512 0,45 CH13 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH13 H1612 0,30 CH13 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 9,40 mm - 12,57 mm
PIEDRA ABRASIVA
PIEDRA ABRASIVA
CUNA
BRUNIDOR ~ ]
\|
92
] 44,4
\ [ L]
BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
9,40-9,78 HK12 0940T CR 0940
9,78-10,16 HK12 0978T CR 0978
10,16 - 10,57 HK12 1016T CR 1016
HK12 10,57 - 10,97 HK12 1057T AD13 HK12C CR 1057 HK12
10,97 - 11,35 HK12 1097T CR 1097
11,35- 11,76 HK12 1135T CR 1135
11,76 - 12,17 HK12 1176T CR 1176
12,17 - 12,57 HK12 1217T CR 1217
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK12 E1512 1,40 HK12 E1912 0,30
BRONCE HK12 E1512 1,40 HK12 E1912 0,30
METAL DURO HK12 H1511 0,50 HK12 E1812 0,10
FUNDICION HK12 E1512 0,50 HK12 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK12 E1611 0,80 HK12 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK12 H1512 0,75 HK12 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK12 H1511 0,30 HK12 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK12 H1611 1,00 HK12 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HBL12

Gama de diametros: 9,40 mm - 12,57 mm

PIEDRA ABRASIVA

BRUNIDOR

CUNA

PIEDRA ABRASIVA

E—
136
. 88,9
\ |_|
\ BRUNIDOR
CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
9,40-9,78 HBL12 0940T CR 0940
9,78 -10,16 HBL12 0978T CR 0978
10,16 - 10,57 HBL12 1016T CR 1016
HBL12 10,57 - 10,97 HBL12 1057T AD13 HBL12C CR 1057 HL12
10,97 - 11,35 HBL12 1097T CR 1097
11,35- 11,76 HBL12 1135T CR 1135
11,76 - 12,17 HBL12 1176T CR 1176
12,17 - 12,57 HBL12 1217T CR 1217

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL12 E1512 1,40 HL12 E1912 0,30
BRONCE HL12 E1512 1,40 HL12 E1912 0,30
METAL DURO HL12 H1511 0,50 HL12 E1812 0,10
FUNDICION HL12 E1512 0,50 HL12 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL12 E1611 0,80 HL12 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL12 H1512 0,75 HL12 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL12 H1511 0,30 HL12 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL12 H1611 1,00 HL12 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de bruiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 12,57 mm - 15,72 mm

PIEDRA

BRUNIDOR

PIEDRA ABRASIVA

CUNA

ADAPTADOR
~
L
101

]

CASQUILLO
RECTIFICADOR

BRUNIDOR

(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS Y ENGRANAJES)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
12,57 - 13,36 CH16 1250T CR 1250
13,36 - 14,15 CH16 1336T CR 1336
CH16 14,15 - 14,94 CH16 1415T AD16 CH16 C CR 1415 CH16
14,94 - 15,72 CH16 1494T CR 1494

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH16 E1514 1,40 CH16 E1912 0,30
BRONCE CH16 E1514 1,40 CH16 E1912 0,30
METAL DURO CH16 H1512 0,50 CH16 E1812 0,10
FUNDICION CH16 E1514 0,50 CH16 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH16 E1612 0,80 CH16 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH16 H1514 0,65 CH16 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH16 H1512 0,45 CH16 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH16 H1612 0,30 CH16 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HK16

Gama de diametros: 12,57 mm - 15,72 mm

%

SR

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRA ABRASIVA

N7 CURA
CUNA \\\\{\\\‘\ -.
i} ~ L
BRUKIDOR =
~_
L
11
N 57,1
\ l:l
BRUNIDOR
RIS on
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
12,57 - 13,36 HK16 1257T CR 1257
HK16 13,36 - 14,15 HK16 1336T AD16 HK16C CR 1336 HK16
14,15-14,94 HK16 1415T CR 1415
14,94 - 15,72 HK16 1494T CR 1494

TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK16 E1512 1,40 HK16 E1912 0,30
BRONCE HK16 E1512 1,40 HK16 E1912 0,30
METAL DURO HK16 H1511 0,50 HK16 E1812 0,10
FUNDICION HK16 E1512 0,50 HK16 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK16 E1611 0,80 HK16 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK16 H1512 0,75 HK16 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK16 H1511 0,30 HK16 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK16 H1611 1,00 HK16 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HBL16

Gama de diametros: 12,57 mm - 15,72 mm

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRA ABRASIVA
CUNA e - T
[ — —~X_ ]
i
170
- 114,3
|
—_— { LJ ]
BRUNIDOR
ADAPTADOR RECTIFICADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CURA RECTIFICADOR PIEDRA
12,57 - 13,36 HBL16 1257T CR 1257
HBL16 13,36 - 14,15 HBL16 1336T AD16 HBL16C CR 1336 HL16
14,15-14,94 HBL16 1415T CR 1415
14,94 - 15,72 HBL16 1494T CR 1494

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de bruiiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL16 E1512 1,40 HL16 E1912 0,30
BRONCE HL16 E1512 1,40 HL16 E1912 0,30
METAL DURO HL16 H1511 0,50 HL16 E1812 0,10
FUNDICION HL16 E1512 0,50 HL16 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL16 E1611 0,80 HL16 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL16 H1512 0,75 HL16 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL16 H1511 0,30 HL16 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL16 H1611 1,00 HL16 E1812 0,10




Gama de diametros: 15,72 mm - 19,68 mm
CUNA BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA
CURA
‘\l
ADAPTADOR
\ 111
47.6
BRUNIDOR/ CASQUILLO
RECTIFICADOR
(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS Y ENGRANAJES)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
15,72 - 16,51 CH20 1572T CR 1572
16,51 - 17,30 CH20 1651T CR 1651
CH20 17,30 - 18,11 CH20 1730T AD20 CH20C CR 1730 CH20
18,11 - 18,90 CH20 1811T CR 1811
18,90 - 19,68 CH20 1890T CR 1890

AL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH20 E1512 1,40 CH20 E1912 0,30
BRONCE CH20 E1512 1,40 CH20 E1912 0,30
METAL DURO CH20 H1511 0,50 CH20 E1812 0,10
FUNDICION CH20 E1512 0,50 CH20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH20 E1611 0,80 CH20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH20 H1512 0,65 CH20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH20 H1511 0,45 CH20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH20 H1611 0,30 CH20 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HK20

Gama de diametros: 15,72 mm - 18,90 mm

PIEDRA ABRASIVA

BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA
CUNA CURA
)
LJ
17
63
\l j:
BRUNIDOR
ADAPTADOR RECTIICADOR
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. o CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
15,72 - 16,51 HK20 1572T CR 1572
HK20 16,51 - 17,30 HK20 1651T AD20 HK20C CR 1651 HK20
17,30 - 18,11 HK20 1730T CR 1730
18,11 -18,90 HK20 1811T CR 1811

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK20 E1512 1,40 HK20 E1912 0,30
BRONCE HK20 E1512 1,40 HK20 E1912 0,30
METAL DURO HK20 H1511 0,50 HK20 E1812 0,10
FUNDICION HK20 E1512 0,50 HK20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK20 E1611 0,80 HK20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK20 H1512 0,75 HK20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK20 H1511 0,30 HK20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK20 H1611 1,00 HK20 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de bruiiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HBL20

Gama de diametros: 15,72 mm - 18,90 mm

PIEDRA ABRASIVA

BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA
CUNA _
CUNA e =T
I
170
114,3
\l_ll
\ |
ADAPTADOR BRUNIDOR RECTIFIEAD0R
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR PIEDRA
15,72 - 16,51 HBL20 1572T CR 1572
HBL20 16,51-17,30 HBL20 1651T AD20 HBL20C CR 1651 HL20
17,30 - 18,11 HBL20 1730T CR 1730
18,11 - 18,90 HBL20 1811T CR 1811

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
BRONCE HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
METAL DURO HL20 H1511 0,50 HL20 E1812 0,10
FUNDICION HL20 E1512 0,50 HL20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL20 E1611 0,80 HL20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL20 H1512 0,75 HL20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL20 H1511 0,30 HL20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL20 H1611 1,00 HL20 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Boraz6n/CBN para bruiiir ese tipo de

materiales dificiles de bruiiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 18,90 mm - 26,19 mm
PIEDRA ABRASIVA
BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA
CUNA ZAPATA GUIA
CUNA
B
1 N
F— |
= =
1 ws ]
117
ADAPTADOR BRUNIDOR —
N / J | % RECTFicADOR
[I'ORNILLOS
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. q CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
18,90 - 19,68 HAK20 1890 CR 1890 HK20 Z1B | HK20 Z1D
19,68 - 20,47 HAK20 1968 CR 1968
20,47 - 21,29 HAK20 2047 CR 2047
21,29 - 22,07 HAK20 2129 CR 2129 HK20 Z2B | HK20 Z2D
HAK20 22,07 - 22,86 HAK20 2207 AD25 HAK20C CR 2207 HK20
22,86 - 23,65 HAK20 2286 CR 2286
23,65 - 24,43 HAK20 2365 CR 2365
24,43 - 25,25 HAK20 2443 CR 2443 HK20 238 | HK20 23D
25,25 - 26,19 HAK20 2525 CR 2525
MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HK20 E1512 1,40 HK20 E1912 0,30
BRONCE HK20 E1512 1,40 HK20 E1912 0,30
METAL DURO HK20 H1511 0,50 HK20 E1812 0,10
FUNDICION HK20 E1512 0,50 HK20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HK20 E1611 0,80 HK20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HK20 H1512 0,75 HK20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HK20 H1511 0,30 HK20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HK20 H1611 1,00 HK20 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcioén del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 18,90 mm - 26,19 mm
PIEDRA ABRASIVA BRUNIDOR
PIEDRA ABRASIVA
N CUNA D N —
CUNA = |
ZAPATA GUIA
I
/ BRUNIDOR
_— — i .E
= = = =
1143
170
CASQUILLO
[ i i RECTIFICADOR
ADAPTADOR
ZAPATAS GUIA
A A A A (necesarias 2 unidades)
TORNILLOS
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. q CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
18,90 - 19,68 HBAL20 1890 CR1890 | Hi2021B | HL20 Z1D
19,68 - 20,47 HBAL20 1968 CR 1968
20,47 - 21,29 HBAL20 2047 CR 2047
21,29 - 22,07 HBAL20 2129 CR 2129 HL20 Z2B | HL20 Z2D
HBAL20 22,07 - 22,86 HBAL20 2207 AD25 HBL20C CR 2207 HL20
22,86 - 23,65 HBAL20 2286 CR 2286
23,65-24,43 HBAL20 2365 CR 2365
24,43 - 25,25 HBAL20 2443 CR 2443 HL20 238 | HL20 23D
25,25-26,19 HBAL20 2525 CR 2525
MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
BRONCE HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
METAL DURO HL20 H1511 0,50 HL20 E1812 0,10
FUNDICION HL20 E1512 0,50 HL20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL20 E1611 0,80 HL20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL20 H1512 0,75 HL20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL20 H1511 0,30 HL20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL20 H1611 1,00 HL20 E1812 0,10
Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 18,90 mm - 26,19 mm
BRUNIDOR PIEDRA ABRASIVA
CUNA
PIEDRA ABRASIVA
ZAPATA GUIA
CUNA i\ ..... =]
—
—— Z = = : =
256,5
BRUNIDOR 252
CASQUILLO
RECTIFICADOR
ADAPTADOR f I y
A A A A (n59e22E2§ 2G Hllﬁiades)
TORNILLOS
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. . CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
18,90 - 19,68 HAL20 1890 CR1890 | Hi2021B | HL20 Z1D
19,68 - 20,47 HAL20 1968 CR 1968
20,47 - 21,29 HAL20 2047 CR 2047
21,29 - 22,07 HAL20 2129 CR 2129 HL20 Z2B | HL20 Z2D
HAL20 22,07 - 22,86 HAL20 2207 ADL25 HL20C CR 2207 HL20
22,86 - 23,65 HAL20 2286 CR 2286
23,65-24,43 HAL20 2365 CR 2365
24,43 - 25,25 HAL20 2443 CR 2443 HL20 238 | HL20 23D
25,25-26,19 HAL20 2525 CR 2525
MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
BRONCE HL20 E1512 1,40 HL20 E1912 0,30
METAL DURO HL20 H1511 0,50 HL20 E1812 0,10
FUNDICION HL20 E1512 0,50 HL20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HL20 E1611 0,80 HL20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HL20 H1512 0,75 HL20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HL20 H1511 0,30 HL20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HL20 H1611 1,00 HL20 E1812 0,10
Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mds suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 19,68 mm - 25,25 mm
PIEDRA
CURA BRUNIDOR
S
NN
NN
S
\ \\\\\ PIEDRA ABRASIVA
CUNA
ADAPTADOR )
47,6
\
BRUNIDOR CASQUILLO
RECTIFICADOR
(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS Y ENGRANAJES)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR RECTIFICADOR PIEDRA
19,68 - 20,47 CH25 1968T CR 1968
20,47 - 21,29 CH25 2047T CR 2047
21,29 - 22,07 CH25 2129T CR 2129
CH25 22,07 - 22,86 CH25 2207T AD25 CH20C CR 2207 CH20
22,86 -23,65 CH25 2286T CR 2286
23,65 -24,43 CH25 2365T CR 2365
24,43 - 25,25 CH25 2443T CR 2443

MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH20 E1512 1,40 CH20 E1912 0,30
BRONCE CH20 E1512 1,40 CH20 E1912 0,30
METAL DURO CH20 H1511 0,50 CH20 E1812 0,10
FUNDICION CH20 E1512 0,50 CH20 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH20 E1611 0,80 CH20 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH20 H1512 0,65 CH20 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH20 H1511 0,45 CH20 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH20 H1611 0,30 CH20 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para bruiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 25,20 mm - 34,92 mm

PIEDRA

CUNA
BRUNIDOR

PIEDRA ABRASIVA
RETENEDOR /
CUNA \ ) pee—t

ADAPTADOR

ZAPATA GUIA (minimo 2)
- % CASQUILLO
BRUNIDOR RECTIFICADOR
GRAPA (minimo 4) -/ T

TORNILLOS (4 unidades) T

(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS Y ENGRANAJES)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. < CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR ADAPTADOR CUNA RECTIFICADOR CRAPAS RETENEDOR GUIA PIEDRA
25,20 - 26,97 CH35 2520 CR 2520 CH35 71
26,77 - 28,57 CH35 2677 CR2677 | CH35G1 Juego de
CH35 28,37 - 30,15 CH35 2837 AD35 CH35C CR 2838 CHasR |2unidades| .
29,95 - 31,75 CH35 2995 CR 2995 CH35 72
31,55 - 33,32 CH35 3155 CR3155 | CH35G2 Juego de
33,12 - 34,92 CH35 3312 CR 3312 2 unidades
MATERIAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAAUTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH35 E1512 1,40 CH35 E1912 0,30
BRONCE CH35 E1512 1,40 CH35 E1912 0,30
METAL DURO CH35 H1511 0,50 CH35 E1812 0,10
FUNDICION CH35 E1512 0,50 CH35 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH35 E1611 0,80 CH35 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH35 H1512 0,65 CH35 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH35 H1511 0,45 CH35 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH35 H1611 0,30 CH35 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos vy los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 34,67 mm - 44,45 mm

PIEDRA 68,2

PIEDRA ABRASIVA

RETENEDOR T T
BRUKNIDOR u- o C Do
c2

CUNA PRINCIPAL \o_/ o1

1 I —
CASQUILLO

142 / RECTIFICADOR

: ZAPATA GUIA (minimo 2)
[— P mton
o a
GRAPAS (minimo 4) \

TORNILLOS (4 unidades)

BRUNIDOR

(MUY RECOMENDADOS PARA BIELAS, ENGRANAJES Y CILINDROS DE MOTOCICLETA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CUNA CUNAS CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRINCIPAL SECUNDARIAS RECTIFICADOR SRARRS | FEIEER GUIA PIEDRA
34,67 - 38,10 CH44 3467 CR 3467 CH44 Z
CH44 37.85-4127 CH44 3785 | CH44CP |CH4dc1|CH44C2| CR3785 |CH44G| CH44R | Juegode |  CH44
41,02 - 44,45 CH44 4102 CR 4102 2 unidades

NOTA: Cambiar a CH44 C2 cuando no se alcance el diametro con CH44 C1
Cuando deban substituirse las zapatas, ajustar las nuevas dejando los tornillos flojos de las grapas,
y con la maquina parada dar presién y apretar los tornillos a la vez.

T OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH44 E1512 1,40 CH44 E1912 0,30
BRONCE CH44 E1512 1,40 CH44 E1912 0,30
METAL DURO CH44 H1511 0,50 CH44 E1812 0,10
FUNDICION CH44 E1512 0,50 CH44 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH44 E1611 0,80 CH44 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH44 H1512 0,65 CH44 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH44 H1511 0,45 CH44 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH44 H1611 0,30 CH44 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazon/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




CHS7

Gama de diametros: 44,20 mm - 57,15 mm

80

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRA RETENEDOR

CUNA

BRUNIDOR
CUNA PRINCIPAL

166 CASQUILLO

/ RECTIFICADOR

-

ZAPATA GUIA (minimo 2)

BRUNIDOR
=i}

LY )4
GRAPAS (minimo 4) \I’ORNILLOS 4 unidades)/

(MUY RECOMENDADOS PARA ENGRANAJES Y CILINDROS DE MOTOCICLETA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CUNA CUNAS CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRINCIPAL SECUNDARIAS RECTIFICADOR SR UL GUIA PIEDRA
44.20 - 47,62 CH57 4420 CR 4420 CH57 7
CH57 47,37 - 50,80 CH57 4737 | ohs7ep | cHsret |chsrce|  CR4737T | cus7g| cHs7R CH57
50,55 - 53,97 CH57 5055 CR 5055 Juego de
5372-57,15 CH57 5372 CR 5372 2 unidades

NOTA: Cambiar a CH57 C2 cuando no se alcance el diametro con CH57 C1
Cuando deban substituirse las zapatas, ajustar las nuevas dejando los tornillos flojos de las grapas,
y con la maquina parada dar presion y apretar los tornillos a la vez.

el OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH57 E1512 1,40 CH57 E1912 0,30
BRONCE CH57 E1512 1,40 CH57 E1912 0,30
METAL DURO CH57 H1511 0,50 CH57 E1812 0,10
FUNDICION CH57 E1512 0,50 CH57 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH57 E1611 0,80 CH57 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH57 H1512 0,65 CH57 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH57 H1511 0,45 CH57 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH57 H1611 0,30 CH57 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econédmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para bruiiir ese tipo de
materiales dificiles de brufir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 56,90 mm - 69,85 mm
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PIEDRA PIEDRA ABRASIVA

RETENEDOR

CUNA

BRUNIDOR

CUNA PRINCIPAL _\

L

191 CASQUILLO RECTIFICADOR
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]
&
BRURIDOR ZAPATA GUIA (minimo 2)
f [La|
GRAPAS (minimo 4) 1 1
LORN/LLOS 4 unidades)/
(MUY RECOMENDADOS PARA ENGRANAJES Y CILINDROS DE MOTOCICLETA)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CURNA CUNAS CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRINCIPAL SECUNDARIAS RECTIFICADOR Ei7E UL GUIA PIEDRA
56,90 - 60,32 CH70 5690 CR 5690 CH707
CH70 60,07 - 63,50 CH70 6007 |~ 700p | cHroct|cHroc2| CR€007 | opz0G| cHroR CH70
63,25 - 66,67 CH70 6325 CR 6325 Juego de
66,42 - 69,85 CH70 6642 CR 6642 2 unidades

NOTA: Cambiar a CH70 C2 cuando no se alcance el diametro con CH70 C1
Cuando deban substituirse las zapatas, ajustar las nuevas dejando los tornillos flojos de las grapas,
y con la maquina parada dar presion y apretar los tornillos a la vez.

L OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO CH70 E1512 1,40 CH70 E1912 0,30
BRONCE CH70 E1512 1,40 CH70 E1912 0,30
METAL DURO CH70 H1511 0,50 CH70 E1812 0,10
FUNDICION CH70 E1512 0,50 CH70 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CH70 E1611 0,80 CH70 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CH70 H1512 0,65 CH70 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CH70 H1511 0,45 CH70 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CH70 H1611 0,30 CH70 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufir ese tipo de
materiales dificiles de brufir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




2HP28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

BRUNIDOR

PIEDRA ABRASIVA

X7\
/.A\
N
\\\\s\\

PIEDRA ABRASIVA
ZAPATA GUIA /—

BLOQUE RETENCION

83.3

166.6

_ BLOQUE PRESION
CUNA ~

CUNA

I - — —]

320

BRUNIDOR

A 1 1 11
CASQUILLO
TORNILLOS RECTIFICADOR

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1 O 2 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

ZAPATA GUIA (necesarias 2)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
25,15 - 26,97 2HP28 2515 CR2515 | hpos 717 | HP2s 218
26,72 - 28,57 2HP28 2672 CR 2672
28,32 - 30,15 2HP28 2832 CR 2832
29,90 - 31,75 2HP28 2990 CR2990 | HP28Z2Z | HP28 Z2B
31,24 - 34,92 2HP28 3124 BP1 BR1 2P28C1 CR 3124
34,42 - 38,10 2HP28 3442 CR3442 [ 1008 737 | Hpos 738
37,59 - 41,27 2HP28 3759 CR 3759
2HP28 40,77 - 44,45 2HP28 4077 CRA077 | |1oog 747 | HP28 748 HP28
43,94 - 47 62 2HP28 4394 CR 4394
47,12 - 50,80 2HP28 4712 CR4T12 | 1o 757 | Hpos 758
50,29 - 53,97 2HP28 5029 CR 5029
53,47 - 57,15 2HP28 5347 CR 5347
’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B
56,64 - 60,32 2HP28 5664 BP2 BR2 2P28C2 CR 5664
59,82 - 63,50 2HP28 5982 CR 5982
62,99 - 66,67 2HP28 6299 CRe299 | HP28Z272| HP28 ZTB

TEAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
BRONCE HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
METAL DURO HP28 H1511 0,50 HP28 E1812 0,10
FUNDICION HP28 E1512 0,50 HP28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HP28 E1611 0,80 HP28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HP28 H1512 0,75 HP28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HP28 H1511 0,30 HP28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HP28 H1611 1,00 HP28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




3HP28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

BRUNIDOR PIEDRAABRASIVA

) Z,

2

\ Z e
A= PIEDRA ABRASIVA

BLOQUE RETENCION
BLOQUE PRESION
83.3 I
249.9

CURNA ;

403

ZAPATA GUIA

350.5

BRUNIDOR
/ Sl | SR on
ZAPATA GUIA (necesarias 3) TORNILLOS

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1, 2 O 3 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO

BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA

25,15 - 26,97 3HP28 2515 CR2515 | 4pog 717 | HP28 1B

26,72 - 28,57 3HP28 2672 CR 2672

28,32 - 30,15 3HP28 2832 CR 2832

29,90 - 31,75 3HP28 2990 CR2990 | HP28 727 | HP28 Z2B

31,24 - 34,92 3HP28 3124 BP1 BR1 3P28C1 CR 3124

34,42 - 38,10 3HP28 3442 CR3442 | \1ooa 7o | Lpos 738

37,59 - 41,27 3HP28 3759 CR 3759

3HP28 40,77 - 44,45 3HP28 4077 CR407T7 | Lioog 747 | HP2s 748 HP28

43,94 - 47,62 3HP28 4394 CR 4394

47,12 - 50,80 3HP28 4712 CR4712 | Lioos 727 | Hpos 758

50,29 - 53,97 3HP28 5029 CR 5029

53,47 - 57,15 3HP28 5347 CR 5347

’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B

56,64 - 60,32 3HP28 5664 BP2 BR2 3p28C2 CR 5664

59,82 - 63,50 3HP28 5982 CR 5982

62,99 - 66,67 3HP28 6299 CRe299 | HP28Z272| HP28 ZTB

TEAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)

ALUMINIO HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
BRONCE HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
METAL DURO HP28 H1511 0,50 HP28 E1812 0,10
FUNDICION HP28 E1512 0,50 HP28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HP28 E1611 0,80 HP28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HP28 H1512 0,75 HP28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HP28 H1511 0,30 HP28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HP28 H1611 1,00 HP28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




4HP28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

BRUNIDOR PIEDRA ABRASIVA

CUNA

BLOQUE PRESION PIEDRA ABRASIVA BLOQUE RETENCION
o = e —— M R
s T e = IJ
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ZAPATA GUIA

CUNA
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519

N [ T T T ]
BRUNIDOR I i i i i

CASQUILLO
) _ / 14 1 1 4114111 REGTIFICADOR
ZAPATA GUIA (necesarias 4) TORNILLOS

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1, 2, 3 O 4 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO

BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA

25,15 - 26,97 4HP28 2515 CR2515 | 4pog 717 | HP28 1B

26,72 - 28,57 4HP28 2672 CR 2672

28,32 - 30,15 4HP28 2832 CR 2832

29,90 - 31,75 4HP28 2990 CR2990 | HP28 727 | HP28 Z2B

31,24 - 34,92 4HP28 3124 BP1 BR1 4P28C1 CR 3124

34,42 - 38,10 4HP28 3442 CR3442 | \1ooa 7o | Lpos 738

37,59 - 41,27 4HP28 3759 CR 3759

4HP28 40,77 - 44,45 4HP28 4077 CR407T7 | Lioog 747 | HP2s 748 HP28

43,94 - 47,62 4HP28 4394 CR 4394

47,12 - 50,80 4HP28 4712 CR4712 | Lioos 727 | Hpos 758

50,29 - 53,97 4HP28 5029 CR 5029

53,47 - 57,15 4HP28 5347 CR 5347

’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B

56,64 - 60,32 4HP28 5664 BP2 BR2 4P28C2 CR 5664

59,82 - 63,50 4HP28 5982 CR 5982

62,99 - 66,67 4HP28 6299 CRe299 | HP28Z272| HP28 ZTB

TEAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)

ALUMINIO HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
BRONCE HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
METAL DURO HP28 H1511 0,50 HP28 E1812 0,10
FUNDICION HP28 E1512 0,50 HP28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HP28 E1611 0,80 HP28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HP28 H1512 0,75 HP28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HP28 H1511 0,30 HP28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HP28 H1611 1,00 HP28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




SHP28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm
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ZAPATA GUIA (necesarias 5) /

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1, 2, 3, 4 O 5 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO | GAMADE DIAMETROS RFA. BLOQUE | BLOQUE CURA CASQUILLO ZAPATA TIPO

BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION | RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA

25,15 - 26,97 5HP28 2515 CR2515 | hpos 717 | HP2s 218

26,72 - 28,57 5HP28 2672 CR 2672

28,32 - 30,15 5HP28 2832 CR 2832

29,90 - 31,75 5HP28 2990 CR 2990 HP28 727 | HP28 Z2B

31,24 - 34,92 5HP28 3124 BP1 BR1 5P28C1 CR 3124

34,42 - 38,10 5HP28 3442 CR 3442 HP28 737 | HP28 738

37,59 - 41,27 5HP28 3759 CR 3759

5HP28 40,77 - 44,45 5HP28 4077 CR 4077 HP28 747 | HP28 74B HP28

43,94 - 47,62 5HP28 4394 CR 4394

47,12 -50,80 5HP28 4712 CR 4712 HP28 757 | HP28 758

50,29 - 53,97 5HP28 5029 CR 5029

53,47 - 57,15 5HP28 5347 CR 5347

’ ’ HP28 z6Z | HP28 Z6B

56,64 - 60,32 5HP28 5664 BP2 BR2 5P28C2 CR 5664

59,82 - 63,50 5HP28 5982 CR 5982

62,99 - 66,67 5HP28 6299 CRe2gg | HP2827Z | HP28 27B

TEAL OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)

ALUMINIO HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
BRONCE HP28 E1512 1,40 HP28 E1912 0,30
METAL DURO HP28 H1511 0,50 HP28 E1812 0,10
FUNDICION HP28 E1512 0,50 HP28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HP28 E1611 0,80 HP28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HP28 H1512 0,75 HP28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HP28 H1511 0,30 HP28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) HP28 H1611 1,00 HP28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




2HR28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

BRUKIDOR PIEDRA ABRASIVA

ZAPATA GUIA

BLOQUE PRESION PIEDRAABRASIVA BLOQUE RETENCION

83.3

166.6

CUNA>—L NS OSSN

320

267.5

BRUNIDOR

U U U U ¢
CASQUILLO
ZAPATA GUIA (necesarias 2) TORNILLOS RECTIFICADOR

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1 O 2 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
25,15 - 26,97 2HR28 2515 CR2515 | npog 747 | HP2s 218
26,72 - 28,57 2HR28 2672 CR 2672
28,32 - 30,15 2HR28 2832 CR 2832
29,90 - 31,75 2HR28 2990 CR2990 | HP28Z2Z | HP28 Z2B
31,24 - 34,92 2HR28 3124 BP1 BR1 2R28C1 CR 3124
34,42 - 38,10 2HR28 3442 CR3442 | \1os 7o~ | Hpos 738
37,59 - 41,27 2HR28 3759 CR 3759
2HR28 40,77 - 44,45 2HR28 4077 CRA0T7 | Liog 747 | Hpos 748 HR28
43,94 - 47,62 2HR28 4394 CR 4394
47,12 - 50,80 2HR28 4712 CR4712 | |ioos 767 | Hpos 758
50,29 - 53,97 2HR28 5029 CR 5029
53,47 - 57,15 2HR28 5347 CR 5347
’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B
56,64 - 60,32 2HR28 5664 BP2 BR2 2R28C2 CR 5664
59,82 - 63,50 2HR28 5982 CR 5982
62,99 - 66,67 2HR28 6299 CR6299 | MP2827Z | HP28 278
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
BRONCE HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
METAL DURO HR28 H1511 0,50 HR28 E1812 0,10
FUNDICION HR28 E1512 0,50 HR28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HR28 E1611 0,80 HR28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HR28 H1512 0,75 HR28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HR28 H1511 0,30 HR28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (50 HRC) HR28 H1611 1,00 HR28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccién largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




3HR28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

BRUNIDOR . PIEDRA ABRASIVA

ST
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CUNA
ZAPATA GUIA

BLOQUE PRESION PIEDRA ABRASIVA BLOQUE RETENCION

|

83.3

CUNA 666
>—.L NS SS

403

350.5

1L
BRUKIDOR | I ] \
11111 CASQUILLO
REGTIFICADOR
ZAPATA GUIA (necesarias 2) TORNILLOS

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1 O 2 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
25,15 - 26,97 3HR28 2515 CR2515 | hpog 747 | HP2s 218
26,72 - 28,57 3HR28 2672 CR 2672
28,32 - 30,15 3HP28 2832 CR 2832
29,90 - 31,75 3HR28 2990 CR2990 | HP28Z2Z | HP28 Z2B
31,24 - 34,92 3HR28 3124 BP1 BR1 3R28C1 CR 3124
34,42 - 38,10 3HR28 3442 CR3442 | \oos 7o~ | Hpos 738
37,59 - 41,27 3HR28 3759 CR 3759
3HR28 40,77 - 44,45 3HR28 4077 CRA0T7 | Liog 747 | Hpos 748 HR28
43,94 - 47,62 3HR28 4394 CR 4394
47,12 - 50,80 3HR28 4712 CR4712 | |ioos 767 | Hpos 758
50,29 - 53,97 3HR28 5029 CR 5029
53,47 - 57,15 3HR28 5347 CR 5347
’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B
56,64 - 60,32 3HR28 5664 BP2 BR2 SR28C2 CR 5664
59,82 - 63,50 3HR28 5982 CR 5982
62,99 - 66,67 3HR28 6299 CR6299 | MP2827Z | HP28Z78B
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRAA UTILIZAR | ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRAA UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
BRONCE HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
METAL DURO HR28 H1511 0,50 HR28 E1812 0,10
FUNDICION HR28 E1512 0,50 HR28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HR28 E1611 0,80 HR28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HR28 H1512 0,75 HR28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HR28 H1511 0,30 HR28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (50 HRC) HR28 H1611 1,00 HR28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




4HR28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

PIEDRA ABRASIVA

PIEDRAABRASIVA

BLOQUE PRESION /' BLOQUE RETENCION
éV [ N [ e B I = %

83.3
249,9

CURNA
582
519
BRURNIDOR [ i i i
CASQUILLO
/! A1 141111 i— RECRERor
ZAPATA GUIA (necesarias 3) TORNILLOS

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1, 2 O 3 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
25,15 - 26,97 4HR28 2515 CR2515 | hpog 747 | HP2s 218
26,72 - 28,57 4HR28 2672 CR 2672
28,32 - 30,15 4HR28 2832 CR 2832
29,90 - 31,75 4HR28 2990 CR2990 | HP28Z2Z | HP28 Z2B
31,24 - 34,92 4HR28 3124 BP1 BR1 4R28C1 CR 3124
34,42 - 38,10 4HR28 3442 CR3442 [ \oog 7o~ | Hpos 738
37,59 - 41,27 4HR28 3759 CR 3759
4HR28 40,77 - 44,45 4HR28 4077 CRA0T7 | Liog 747 | Hpos 748 HR28
43,94 - 47,62 4HR28 4394 CR 4394
47,12 - 50,80 4HR28 4712 CR4712 | |ioos 767 | Hpos 758
50,29 - 53,97 4HR28 5029 CR 5029
53,47 - 57,15 4HR28 5347 CR 5347
’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B
56,64 - 60,32 4HR28 5664 BP2 BR2 4R28C2 CR 5664
59,82 - 63,50 4HR28 5982 CR 5982
62,99 - 66,67 4HR28 6299 CR6299 | MP2827Z | HP28 278
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
BRONCE HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
METAL DURO HR28 H1511 0,50 HR28 E1812 0,10
FUNDICION HR28 E1512 0,50 HR28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HR28 E1611 0,80 HR28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HR28 H1512 0,75 HR28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HR28 H1511 0,30 HR28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (50 HRC) HR28 H1611 1,00 HR28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




SHR28

Gama de diametros: 25,15 mm - 66,67 mm

PIEDRAABRASIVA

BRUNIDOR

ZAPATA GUIA

/- PIEDRA ABRASIVA

BLOQUE PRESION BLOQUE RETENCION
% — — c— é

83.3
249,9

568

515,5

BRUNIDOR

ZAPATA GUIA (necesarias 3) / 14 4 2811211 i gasaunLo

TORNILLOS

(NOTA: NO ES NECESARIO ADAPTADOR)
(NOTA: SE PUEDEN MONTAR 1, 2 O 3 PIEDRAS. A CADA PIEDRA LE CORRESPONDERA UNA ZAPATA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. BLOQUE BLOQUE CUNA CASQUILLO ZAPATA TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR PRESION RETENCION RECTIFICADOR GUIA PIEDRA
25,15 - 26,97 5HR28 2515 CR2515 | npog 747 | HP2s 218
26,72 - 28,57 5HR28 2672 CR 2672
28,32 - 30,15 5HR28 2832 CR 2832
29,90 - 31,75 5HR28 2990 CR2990 | HP28Z2Z | HP28 Z2B
31,24 - 34,92 5HR28 3124 BP1 BR1 5R28C1 CR 3124
34,42 - 38,10 5HR28 3442 CR3442 | \1oos 7o~ | Hpos 738
37,59 - 41,27 5HR28 3759 CR 3759
5HR28 40,77 - 44,45 5HR28 4077 CRA0T7 | Liog 747 | Hpos 748 HR28
43,94 - 47,62 5HR28 4394 CR 4394
47,12 - 50,80 5HR28 4712 CR4712 | |ioos 767 | Hpos 758
50,29 - 53,97 5HR28 5029 CR 5029
53,47 - 57,15 5HR28 5347 CR 5347
’ ' HP28 Z6Z | HP28 Z6B
56,64 - 60,32 5RP28 5664 BP2 BR2 SR28C2 CR 5664
59,82 - 63,50 5HR28 5982 CR 5982
62,99 - 66,67 5HR28 6299 CR6299 | MP2827Z | HP28 278
TR OPERACION DE DESBASTE OPERACION DE ACABADO
PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra) PIEDRA A UTILIZAR ACABADO SUPERFICIAL (Ra)
ALUMINIO HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
BRONCE HR28 E1512 1,40 HR28 E1912 0,30
METAL DURO HR28 H1511 0,50 HR28 E1812 0,10
FUNDICION HR28 E1512 0,50 HR28 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE HR28 E1611 0,80 HR28 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) HR28 H1512 0,75 HR28 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) HR28 H1511 0,30 HR28 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (50 HRC) HR28 H1611 1,00 HR28 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HHC44

Gama de diametros: 44,0 mm - 68,0 mm

225
@) O
@) @]
BRUNIDOR JUEGO DE PIEDRAS SIN GUIAS
(4 soportes de piedras dobles)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR RECTIFICADOR PIEDRA
HHC44 44,0-68,0 HHC44 Segun Didmetro Segun Tabla adjunta
DIAMETROS 44-52 mm DIAMETROS 52-68 mm
MATERIAL OPERACION DESBASTE OPERACION ACABADO OPERACION DESBASTE OPERACION ACABADO
T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra
ALUMINIO CD44 E1512 1,40 CD44 E1912 0,30 CD52 E1512 1,40 CD52 E1912 0,30
BRONCE CD44 E1512 1,40 CD44 E1912 0,30 CD52 E1512 1,40 CD52 E1912 0,30
METAL DURO CD44 H1511 0,50 CD44 E1812 0,10 CD52 H1511 0,50 CD52 E1812 0,10
FUNDICION CD44 E1512 0,50 CD44 E1912 0,15 CD52 E1512 0,50 CD52 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE CD44 E1611 0,80 CD44 E1812 0,40 CD52 E1611 0,80 CD52 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) CD44 H1512 0,75 CD44 E1912 0,10 CD52 H1512 0,75 CD52 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) CD44 H1511 0,30 CD44 E1812 0,15 CD52 H1511 0,30 CD52 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) CD44 H1611 1,00 CD44 E1812 0,10 CD52 H1611 1,00 CD52 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazédn/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




Gama de diametros: 63,5 mm - 142,0 mm
259
140
(VER NOTAS)
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BRUNIDOR % %
[ o
JUEGOS DE 2 PIEDRAS Y 2 GUIAS E
(NOTA: PARA LONGITUDES DE 70 mm VER PAGINA 39)
(NOTA: PARA JUEGOS DE PIEDRA DOBLES VER PAGINA 40)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR RECTIFICADOR PIEDRA
HN600 63,5-142,0 HN 600 Segun Diametro Segun Tabla adjunta
LONGITUD DE PIEDRA 100 mm
MATERIAL DIAMETRO 63,5-68 mm DIAMETRO 68-104 mm DIAMETRO 89-140 mm
DESBASTE ACABADO DESBASTE ACABADO DESBASTE ACABADO
TPEEDRA| Ra |[TPIEDRA| Ra |TPEDRA| Ra |[TPEDRA| Ra JTPEDRA| Ra |[TPEDRA| Ra
ALUMINIO G63 E1512 1,40 G63 E1912 0,30 M68 E1512 1,40 M68 E1912 0,30 N94 E1512 1,40 N94 E1912 0,30
BRONCE G63 E1512 1,40 GB63 E1912 0,30 M68 E1512 1,40 M68 E1912 0,30 N94 E1512 1,40 N94 E1912 0,30
METAL DURO G63 H1511 0,50 G63 E1812 0,10 M68 H1511 0,50 M68 E1812 0,10 N94 H1511 0,50 N94 E1812 0,10
FUNDICION G63 E1512 0,50 GB63 E1912 0,15 M68 E1512 0,50 M68 E1912 0,15 N94 E1512 0,50 N94 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE G63 E1611 0,80 GB63 E1812 0,40 M68 E1611 0,80 M68 E1812 0,40 N94 E1611 0,80 N94 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) G63 H1512 0,75 GB63 E1912 0,10 M68 H1512 0,75 M68 E1912 0,10 N94 H1512 0,75 N94 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) G63 H1511 0,30 GB63 E1812 0,15 M68 H1511 0,30 M68 E1812 0,15 N94 H1511 0,30 N94 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) G63 H1611 1,00 G63 E1812 0,10 M68 H1611 1,00 M68 E1812 0,10 N94 H1611 1,00 N94 E1812 0,10
Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.
Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura o mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.
Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazén/CBN para brufiir ese tipo de
materiales dificiles de brufiir con piedras convencionales.
Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HN600

Gama de diametros: 63,5 mm - 142,0 mm
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(VER NOTAS)

0000
0000

v
YU
v
YU

OXN®)
OO
OXN®)
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JUEGOS DE 2 PIEDRAS Y 2 GUIAS = =
| |
(NOTA: PARA LONGITUDES DE 100 mm VER PAGINA 38)
(NOTA: PARA JUEGOS DE PIEDRA DOBLES VER PAGINA 40)
TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR RECTIFICADOR PIEDRA
HN600 63,5-142,0 HN 600 Segun Diametro Segun Tabla adjunta
LONGITUD DE PIEDRA 75 mm
MATERIAL DIAMETRO 63,5-68 mm DIAMETRO 68-104 mm
DESBASTE ACABADO DESBASTE ACABADO
TIPO PIEDRA Ra TIPO PIEDRA Ra TIPO PIEDRA Ra TIPO PIEDRA Ra
ALUMINIO 7G63 E1512 1,40 7G63 E1912 0,30 7M68 E1512 1,40 7M68 E1912 0,30
BRONCE 7G63 E1512 1,40 7G63 E1912 0,30 7M68 E1512 1,40 7M68 E1912 0,30
METAL DURO 7G63 H1511 0,50 7G63 E1812 0,10 7M68 H1511 0,50 7M68 E1812 0,10
FUNDICION 7G63 E1512 0,50 7G63 E1912 0,15 7M68 E1512 0,50 7M68 E1912 0,15
ACERO INOXIDABLE 7G63 E1611 0,80 7G63 E1812 0,40 7M68 E1611 0,80 7M68 E1812 0,40
ACERO BLANDO (<28 HRC) 7G63 H1512 0,75 7G63 E1912 0,10 7M68 H1512 0,75 7M68 E1912 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) 7G63 H1511 0,30 7G63 E1812 0,15 7M68 H1511 0,30 7M68 E1812 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) 7G63 H1611 1,00 7G63 E1812 0,10 7M68 H1611 1,00 7M68 E1812 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econémico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcién del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras de Diamante o Borazon/CBN para bruiiir ese tipo de materiales dificiles
de brufir con piedras superabrasivas convencionales.

Para cualquier tipo de consulta sobre este tipo de piedras contacte con nuestro Departamento Técnico - Comercial.




HN600

Gama de diametros: 63,5 mm - 142,0 mm
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150 (VER NOTAS)
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JUEGO DE 2 PIEDRAS DOBLES Y 2 GUIAS %

(NOTA: PARA JUEGOS DE UNA SOLA PIEDRA VER PAGINAS 38, 39)
(NOTA: VER ANCHURA MAXIMA DE CHAVETERO EN TABLA ADJUNTA)

TIPO GAMA DE DIAMETROS RFA. CASQUILLO TIPO
BRUNIDOR (mm) BRUNIDOR RECTIFICADOR PIEDRA
HN600 63,5-142,0 HN 600 Segun Diametro Segun Tabla adjunta

LONGITUD DE PIEDRA 100 mm
DIAMETRO 63,5-84 mm | DIAMETRO 84-106 mm | DIAMETRO 102-142 mm
MATERIAL ANCHURA MAXM CHAVETERO
20 mm 23 mm 30 mm
DESBASTE ACABADO DESBASTE ACABADO DESBASTE ACABADO
T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra T.PIEDRA Ra
ALUMINIO GY63 E1512 1,40 GYB3E1912] 0,30 MY84E1512 1,40 MYs4E1912] 030  |NY102E1512] 1,40  [NY102E1914 0,30
BRONCE GY63 E1512 1,40 GY63E1912] 030 MY84E1512| 1,40 MY84E1912] 030  |NY102E1519 140  |NY102E191] 030
METAL DURO GY63 H1511 0,50 GY63E1812] 0,10 MY84 H1511 0,50 MYs4E1812] 0410  |NY102H1511| 050  |NY102E1814 0,10
FUNDICION GY63E1512| 0,50 GY63E1912] 0,15 MY84E1512] 0,50 MY84E1912] 015  |NY102E1519 050  |NY102E191] 0,15
ACERO INOXIDABLE GY63 E1611 0,80 GYB3E1812 040 MY84 E1611 0,80 Mys4E1812] 040  |NY102E1611] 080  [NY102E1814 040
ACERO BLANDO (<28 HRC) GYB3H1512| 075 GYB3E1912] 0,10 MY84H1512| 0,75 MY84E1912] 010  |NY102H151] 075  [NY102E1914 0,10
ACERO DURO (28-50 HRC) GY63 H1511 0,30 GY63E1812] 0,15 MY84 H1511 0,30 Mys4E1812] 015  |NY102H1511| 030  |NY102E181] 0,15
ACERO MUY DURO (>50 HRC) | GY63 H1611 1,00 GY63E1812] 0,10 MY84 H1611 1,00 Mys4E1812] 010  |NY102H1611| 100  |NY102E1814 0,10

Se establece como norma general que los materiales duros precisan piedras blandas, mientras que los materiales
blandos y los orificios rugosos necesitan piedras duras.

Para series de produccion largas o repetitivas puede resultar mas econdmico escoger un tipo de piedra ligeramente
mas dura 0 mas suave, mas basta o mas fina, en funcion del tipo de material a arrancar.

Por todo ello, tenemos disponibles piedras superabrasivas de Diamante o Borazdn/CBN para brufiir ese tipo de
m